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Piani vetrinetta

Svasatori
Ideale per realizzare operazioni di limatura e levigatura su metallo.
Disponibile nelle versioni con tutte le frese in taglio 3 (asportazione), taglio
4 (finitura) oppure con meta assortimento in taglio 3 e meta in taglio 4
cod descr €
030V12 54 pz HSS 1431,00
030v12T 54 pz HSS + TiN 2070,00
030V12K 54 pz HSS-E cobalto  2133,00
030V12KT 54 pz HSS-E cob. TIN  2795,00
Art. 30 DiN335 . .
SET: (3pzX) @ 6,3, 8,3, 10,4, 12,4, 16,5, 20,5+  Mix Hss + Hss TiN, anche al cobalto
(2pz x) @ 25, 28,30, 31 +(1pz x) @ 40 cod descr 3
030V12X 27 pz Hss + 27 pz Hss+TiN  1760,00
pag. 62 ‘ 030V12KX 27 pz Hss-E +27 pz Hss-E TIN 246400
Frese rotative HSS
Ideale per realizzare operazioni di limatura e levigatura su metallo.
Art. 25
SET:Fig1,3,5,7,9,11,13,15,17,19, 21,
23,25,27,29, 31,33, 35,37, 39, 41, 43, 6 set HSS
45,47, 49, 51, 53, 55, 57,59
cod descr €
50,68 ‘ 025V15 180 pz 2400,00
Frese rotative MD

Art. 28

Ideale per realizzare operazioni di limatura e levigatura su metallo.
Disponibile nelle versioni con tutte le frese in taglio 3 (asportazione), taglio
4 (Finitura) oppure con meta assortimento in taglio 3 e meta in taglio 4

2setxTG.3

cod descr €
028v183 108 pz 3349,00
2setxTG.4

cod descr €
028V184 108 pz 4025,00

SET: (Fig A, B, C, D, E, H,K, L, U)X (3, 6, 8,

10,12, 15)

1setxTG.3 +1set x TG.4

cod descr €

vag.74 | 0281834 108 pz 3687,00

Prezzi Iva esclusa



Piani vetrinetta

Frese a tazza

Ideale per forare laterizi, mattone, tufo in modalita SOLA ROTAZIONE.
Disponibile nella versione standard (altezza 28 mm) oppure nella serie
lunga (altezza 63 mm)

Art. 31
(2pz ) @ 22 25 27 30 35 38 40 45 50 +

* 031V6 24pz 973,00
pag. 214 ‘ ]

Frese a tazza Impakt

Ideale per Forare laterizi, mattone, tufo in ROTO-PERCUSSIONE.
Disponibile nella versione pili leggera (art 72) con foro filettato 16MA,
i oppure nella versione pil robusta (art 72B) con foro filettato 20MA;
ﬂ ‘ entrambi con risprettivi attacchi PKT (esagonali) ed SDS (sds plus)

completi di punte guida.

=

Art. 72 - 72X
(3pz x) PKT1SDS1 + (6pz x) PG1 + (1pz X)
@ 25, 30, 35, 40, 50, 66, 72, 80, 90, 100

cod descr €
072V11 16 pz- Art. 72 790,50
pag.216 ‘ 072XV11 16 pz - Art. 72X 650,00

Art.72B
(1pzx)050 60, 66, 72, 80, 100, 125, 150
+(3pz x) PKT21SDS21 + (6pz x) PG1

cod descr €
pag. 218‘ 072BV5 14 pz 918,00

Dischi diamantati
mm u Ideali per tagliare tutti i materiali edili
—~af Ampia gamma di dischi diamantati per il taglio di cemento, laterizi in
@a@ generale, gres porcellanato e metalli.
Disponibile nella soluzione con 1 disco per tipo e nella versione con 2
| wrow, ‘ dischi per tipo.
Art. 92

@ 115 mm (TurboTop, TurboCem, Omnia-
laser, Aggressive, Ceramico, MetalDia)

cod descr €
092V3806 6 pz (1 serie) 224,40
pag. 240 ‘ 092V3812 12 pz (2 serie) 418,20

Prezzi Iva esclusa
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Grit Edge

Piani vetrinetta

Art. 74

Ideale per forare vetroresina, vetro, pietre naturali.

Sega a tazza con polvere di carburo di tungsteno saldobrasata.
Compatibile con tutti gli attacchi delle seghe a tazza bimetalliche ma con
punta guida TCT. Espositore completo di attacchi e punte guida.

(S5pzx) R1,R2 + (1pz x) @ 16, 19, 20, 22,
25,29, 32, 35, 38, 44, 51, 54, 60, 64, 70,

76, 83, 86,102

pag. 226‘ .

cod descr €
074V9 29pz 525,30

Foretti con diamante elettrodeposto

Art. 67

Ideale per forare marmo, granito, vetroresina, vetro, gres porcellanato.
Espositore completo di attacchi e punta per l'utilizzo anche con trapani
tradizionali. Foretti utilizzabili su smerigliatrice angolare (attacco 14MA).
UTILIZZO AD UMIDO.

(3pz x) 3 PKT2 SDS2 + (6pz ) PG2 + (2pz
X) @ 20, 25, 30, 35 + (1pz x) @ 40, 45, 50,

60, 65

pag. 236 ‘

cod descr €
067V26 19 pz 1453,50

Foretti diamantati

Art. 79C

Ideale per forare calcestruzzo anche debolmente armato.
Utilizzo a secco e in SOLA ROTAZIONE.
Espositori completi di attacchi e punte guida.

(3pz x) PKT1SDS 1 + (6pz X) PG4 + (1pz x) @
32,42,47,52,57,68,72,82,92,102,112

pag. 229 ‘ -

cod descr €
079CV11 17 pz 1203,60

Prezzi Iva esclusa



Piani vetrinetta

Frese a tazza

Ideale per fForare legno, plastica, multimateriali, mattoni.
Ampia versatilita d'uso. Espositore completo di attacchi e punte.

Art. 66
(1pz x) @ 25, 32, 38, 44, 51, 54, 63, 70, 76, 80,
92,102,111, 121+ (2pz x) B203 + (4pz x) B7

cod descr €
pag. 282 066V8 20 pz 408,00

Ideale per forare legno e plastica. Alto rendimento!
Disponibile nella versione wood (altezza utile 28 mm) o SuperWood
(altezza utile 63 mm). Tazze gia complete di attacco e punta guida.

Frese a tazza

Art. 32 Wood
(2pz Wood ) @ 22, 25, 27, 30, 35, 38, 40, 45, 50 +
(1pz Wood x) @ 55, 60, 65, 70, 80, 100

* cod descr €
pag. 286‘ 032V6 24 pz 936,00

Art. 32 SuperWood
(2pzx) @ 22, 25, 27, 30, 35, 38, 40, 45, 50 +
(1pz x) @ 55, 60, 65, 70, 80, 100

i cod descr €
‘ 032V6S 24 pz 1200,00

Punte Forstner

Ideale per forare legno.
Ampia gamma di punte per realizzare fori nel legno sia ciechi che passanti.

Art. 62 Art. 62W
(1pzx) @ 8,10, 12, 14,15, 16, 18, 20, 22, 24, 15,16, 18, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 34, 35,
25,26, 28, 30, 32, 34, 35, 36, 38, 40, 42, 45, 36, 38, 40, 42, 45, 48, 50, 51, 60, 68, 70

48,50, 52, 54, 58, 60, 64, 68, 70, 72, 76, 80

cod descr €
pag. 288‘ 4 — 062V22 34pz 878,00

062WV23 24 pz 1015,00

Prezzi Iva esclusa
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33-36-35-37 Vvt  giri/min. vt  giri/min.
pag. 16 Ferro/Acciaio <600N/mm: % kxkx 27 8600/@ Cemento
AcCCiaio > 600N/mm? *kkx 19 6100/@ Fragranite
Acciaio inox * 13 4200/ Cartongesso
- '~ Ottone/Bronzo *kkx 36 11500/@ Marmo-Granito
Alluminio *k 40 12700/@ Ceramica+Gres
Rame *k 25 8000/@ Pietra
Ghisa * k% 18 5700/@ Vetro
3% Vvt  giri/min. Vt  giri/min.
pag. 28 Ferro/Acciaio < 600N/mm: *%x%x%x 50 16000 Cemento
Acciaio > 600N/mm? *kkk 39 12500 Fragranite
Acciaio inox *kkkkx 25 8000 Cartongesso
Ottone/Bronzo *k 35 11500 Marmo-Granito
Alluminio * 40 12700 Ceramica+Gres
Rame * % 25 8000 Pietra
Ghisa *kkxk 59 19200 Vetro
—pa;544 Vvt  giri/min. Vt  giri/min.
’ Ferro/Acciaio < 600N/mm: *kkx 26 8300 Cemento
Acciaio > 600N/mm? *k Kk 14 4500 Fragranite
Acciaio inox Cartongesso *kkkk 50 16000
Ottone/Bronzo * %k 31 9900 Marmo-Granito
g' Alluminio * 40 12500 Ceramica+Gres
. Rame * 25 8000 Pietra
Vetro
__T5H Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Pag. 46 Ferro/Acciaio < 600N/mm? *kxk 31 9900 Cemento
Acciaio > 600N/mm? * ok k 17 5400 Fragranite
il Acciaio inox *xk 16 5000 Cartongesso ** k%% 50 16000
4 Ottone/Bronzo * %k % 38 12000 Marmo-Granito
¥ a’ ;'. Alluminio * 39 12500 Ceramica+Gres
Rame * 30 9600 Pietra
. Ghisa **% 19 6000 Vetro
_I5SM Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Pag. 47 Ferro/Acciaio <600N/mm: kx4 %% 50 16000 Cemento
Acciaio > 600N/mm? *kkkx 39 12500 Fragranite *xkk 1 3500
Acciaio inox *xkxkkk 25 8000 Cartongesso *kkkk 50 16000
Ottone/Bronzo * %k % 35 11500 Marmo-Granito * 13 4000
Alluminio * % 40 12700 Ceramica+Gres * %k 39 12500
Rame *kk 25 8000 Pietra * 9 3000
Ghisa *x%kx%k 59 19200 Vetro *hkxkx 39 12500
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio <600N/mmz %k %k % Cemento
Acciaio > 600N/mm? ok kK Fragranite
Acciaio inox *k Kk Cartongesso
Ottone/Bronzo * Kk Kk kK Marmo-Granito
Alluminio * k% kK Ceramica+Gres
Rame * %k k Kk Pietra
Ghisa * %k Vetro
Legenda simboli
@ Utilizzo a sola rotazione @ Utilizzo a secco ::::* ?Apisoﬂi%odicato
Utilizzo a rotopercussione @ Utilizzo con acqua o Indicato i
** Moderatamente indicato
* Utilizzabile
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Vvt  giri/min.
Legno
PVC * 16 5100/@
Vetroresina
Laminati plastici * 16 5100/@
Gomma
Policarbonati * 16 5100/@
Vvt  giri/min.
Legno
PVC * 16 5100
Vetroresina * 16 5100
Laminati plastici * 16 5100
Gomma
Policarbonati * 16 5100
Vvt  giri/min.
Legno *kkx* S0 16000
PVC * % 16 5100
Vetroresina * %k 16 5100
Laminati plastici * % 16 5100
Gomma * 16 5100
Policarbonati * % 16 5100
Vvt  giri/min.
Legno ***xk*k 50 16000
PVC ** 16 5100
Vetroresina * %k k 16 5100
Laminati plastici * % 16 5100
Gomma * 16 5100
Policarbonati * % 16 5100
vt  giri/min.
Legno *k%kkxx 50 16000
PVC *xkx 16 5100
Vetroresina *kkkk 16 5100
Laminati plastici *xkk%x 39 12500
Gomma * %k % 16 5100
Policarbonati xkkx 16 5100
Vvt  giri/min.
Legno e 8.599/0
PVC * %Kk Kk 8.599/@
Vetroresina * % K 8.599/@
Laminati plastici * K Kk Kk 8.599/@
Gomma * kK Kk 8.599/@
Policarbonati * kK kK 8.599/@

 Non superare le velocita di riferimento

* Non esercitare forti pressioni

« Utilizzare olio lubrificante

* Togliere la molla se il suo compattamento limita
l'altezza utile

« Disponibile nelle versioni TiN (per ottimizzare le
lavorazioni industriali) e TIAIN (per ottimizzare le
lavorazioni artigianali)

» Non superare le velocita di riferimento

* Non esercitare forti pressioni

e Utilizzare olio lubrificante

* Togliere la molla se il suo compattamento limita ['altezza
utile

« Disponibile nelle versioni standard o lunghe, ideali
per profilati e superfici curve

VERSIONE UNIVERSALE HSS - M3

» Non superare le velocita di riferimento

» Non esercitare forti pressioni

» Utilizzare olio lubrificante se su materiale ferroso

« Utilizzare la molla (accessorio) per eliminare
rapidamente il dischetto di risulta

VERSIONE HSS COBALTO 8% - M42

» Non superare le velocita di riferimento

* Non esercitare forti pressioni

» Utilizzare olio lubrificante se su materiale ferroso

« Utilizzare la molla (accessorio) per eliminare
rapidamente il dischetto di risulta

* |deale per acciaio inox

VERSIONE T.C.T.

» Non superare le velocita di riferimento

» Non esercitare forti pressioni

* Utilizzare olio lubrificante se su materiale ferroso

« Utilizzare la molla (accessorio) per eliminare
rapidamente il dischetto di risulta

* |deale per acciaio inox, vetroresina e legno durante
operazioni ad elevata richiesta di rendimento.

» Ampia gamma di utensili conici per allargare fori gia
realizzati: Allargafori tradizionali o a gradino; i tradizionali
offrono il massimo della versatilita nei diametri ma il foro
rimane conico, quelli a gradino realizzano, fino a 5 mm di
spessore, fori perfettamente cilindrici.

* Preferire le soluzioni in HSS al cobalto (M35) per operazioni

su acciaio inox e materiali pi abrasivi.
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Vvt  giri/min. Vvt  giri/min.
Ferro/Acciaio <600N/mm: %k % % Cemento
Acciaio > 600N/mm? ok kK Fragranite
Acciaio inox *k Kk Cartongesso
Ottone/Bronzo * %k Kk Marmo-Granito
Alluminio * %k Kk Ceramica+Gres
Rame *k Kk k Kk Pietra
Ghisa * %k Vetro
giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio <600N/mmz %k %k % 1500-2500 Cemento
Acciaio > 600N/mm? *k Kk 1500-2500 Fragranite
Acciaio inox * 1500-2500 Cartongesso
Ottone/Bronzo * %k 1500-2500 Marmo-Granito
Alluminio *k Kk 1500-2500 Ceramica+Gres
Rame *h Kk 1500-2500 Pietra
Ghisa *k Kk 1500-2500 Vetro
giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio <600N/mmz %k %k % 27000-35000 Cemento
Acciaio > 600N/mm? ok ko k K 27000-35000 Fragranite
Acciaio inox %k kK 27000-35000 Cartongesso
Ottone/Bronzo * %k kK 27000-35000 Marmo-Granito
Alluminio * %k kK K 27000-35000 Ceramica+Gres
Rame * %k k 27000-35000 Pietra
Vetro
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: *kkkkx 18 5800 Cemento
Acciaio > 600N/mm? *hkxkx 10 3200 Fragranite
Acciaio inox *kkkx 10 3200 Cartongesso
Ottone/Bronzo **xkkx 30 9600 Marmo-Granito
Alluminio *kkxk 40 12700 Ceramica+Gres
Rame *kkkx 35 11200 Pietra
Ghisa *kxxx 20 6400 Vetro
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento *kx*% 90 28700
Acciaio > 600N/mm? Fragranite * % 70 22300
Acciaio inox Cartongesso **kx% 90 28700
Ottone/Bronzo Marmo-Granito * 70 22300
Alluminio Ceramica+Gres * % K 70 22300
Rame Pietra * % 55 17500
Ghisa
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento * %k kK k
Acciaio > 600N/mm? Fragranite *
Acciaio inox Cartongesso * %
Ottone/Bronzo Marmo-Granito * %
Alluminio Ceramica+Gres
Rame Pietra * k% Kk
Ghisa Vetro
Legenda simboli
@ Utilizzo a sola rotazione @ Utilizzo a secco ::::* ?Apisoﬂi%odicato
Utilizzo a rotopercussione @ Utilizzo con acqua o Indicato i
** Moderatamente indicato
* Utilizzabile




Vvt  giri/min.

Legno *
PVC * ok k%
Vetroresina **
Laminati plastici * K kK
Gomma * k%
Policarbonati * Kk k k
giri/min.
Legno * 1500-2500
PVC * 1500-2500
Vetroresina ** 1500-2500
Laminati plastici * % 1500-2500
Gomma * % 1500-2500
Policarbonati * 1500-2500
giri/min.
Legno * %k %k k 27000-35000
PVC * % 27000-35000
Vetroresina * %k % 27000-35000
Laminati plastici * % 27000-35000
Gomma * 27000-35000
Policarbonati * % 27000-35000
Vvt  giri/min.
Legno * % Kk 20 6400
PVC *kxk 20 6400
Vetroresina * % 10 3200
Laminati plastici * % 20 6400
Gomma * % 20 6400
Policarbonati * % 20 6400
vt  giri/min.
Legno
PVC

Vetroresina
Laminati plastici
Gomma
Policarbonati

Vvt  giri/min.

Legno

PVC
Vetroresina
Laminati plastici
Gomma
Policarbonati

» Ampia gamma di utensili conici per svasature a 90, 60 e 120°.

« Disponibili nelle versioni secondo norme DIN o, piu
economiche, nelle versioni a norme interne Stella Bianca.

* Preferire le soluzioni in HSS al cobalto (M35) per operazioni
su acciaio inox e materiali pili abrasivi.

« Vastissima scelta di lime rotative in HSS e in Cromo Vanadio,
in grado di soddisfare qualsiasi esigenza in termini di forme
e dimensioni.

« Utilizzare a velocita sostenute ma non ad altissima velocita
(no smerigliatrici assiali elettriche o ad aria).

* Possibili rivestimenti TiN per donare maggiore longevita
all'utensile.

* Vastissima scelta di lime rotative in metallo duro in grado di
soddisfare qualsiasi esigenza in termini di forme e
dimensioni.

» Utilizzare a velocita sostenute, preferibilmente con
smerigliatrici assiali elettriche (vedi Strike 600) o ad aria.

* Possibili rivestimenti TiN o TIAIN per donare maggiore lon
gevita all'utensile.

* 4 tagli: tg1, per alluminio e leghe leggere; Tg3 per grandi
asportazioni; Tg4 per operazioni di finitura; Tg6, compro-
messo di asportazione e finitura sui materiali piu tenaci.

* Vastissima gamma di punte HSS, tutte fresate e rettificate
partendo dal pieno.

* Scegliere le versioni in HSS M2 per le lavorazioni su metalli
tradizionali; HSS M35 e M42 (cobalto rispettivamente 5 e
8%) per lavorazioni su acciaio INOX.

 Operare sempre utilizzando olio da taglio ed esercitando
pressioni costanti e non eccessive.

* Frese per edilizia da utilizzare a sola rotazione
(NO BATTENTE)
o Utilizzare a secco

« Utilizzare a rotopercussione.

* Preferire gli attacchi piu corti per limitare il momento
torcente ed eventuali rotture.

» Non esercitare flessioni, né durante 'operazione di foratura,
ne a fermo con la tazza nel muro.

* Nel caso la tazza si incastri nel muro, estrarla variando il
senso di rotazione ed evitare flessioni.

* Non forare cemento armato e/o qualsiasi struttura che
contenga tondini di ferro. In questi casi & necessario ['uso di
foretti diamantati (Art. 79).

* Per i casi pill professionali e con diametri > 50 mm preferire
la versione con foro maggiorato a 20 MA.
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pag. 230

1
pag. 226

Vvt  giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm? Cemento * %k k Kk 600-1200
Acciaio > 600N/mm? Fragranite o 600-1200
Acciaio inox Cartongesso * % 600-1200
Ottone/Bronzo Marmo-Granito * % 600-1200
Alluminio Ceramica+Gres * 600-1200
Rame Pietra * %k % 600-1200
Ghisa Vetro
giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento
Acciaio > 600N/mm? Fragranite * %k 600-1200
Acciaio inox Cartongesso * % % 600-1200
Ottone/Bronzo Marmo-Granito ** 400-1000
Alluminio Ceramica * Kk 400-1000
Rame Pietra * % 400-1000
Ghisa * k% 200-600 Vetro * Kk Kk 600-1200
giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento
Acciaio > 600N/mm? Fragranite 1.8.8.8. 8¢ Max 11000
" Acciaio inox Cartongesso
] Ottone/Bronzo Marmo-Granito - Max 11000
| Alluminio Ceramica+Gres * ok k ok k Max 11000
- Rame Pietra 1.8.8.8 8 ¢ Max 11000
Vetro * % %k Max 11000
Vt  giri/min. giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm? Cemento
Acciaio > 600N/mm? Fragranite
Acciaio inox Cartongesso 1.8.8.8 8 ¢ 600-1000
Ottone/Bronzo Marmo-Granito
Alluminio Ceramica+Gres
Rame Pietra
Ghisa Vetro
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento
Acciaio > 600N/mm? Fragranite
Acciaio inox Cartongesso 1.8.8.8 8 ¢ 600-1000
Ottone/Bronzo Marmo-Granito
Alluminio Ceramica+Gres
Rame Pietra
Ghisa
Vt  giri/min. Vt  giri/min.
Ferro/Acciaio < 600N/mm: Cemento
Acciaio > 600N/mm? Fragranite
Acciaio inox Cartongesso
Ottone/Bronzo Marmo-Granito
Alluminio Ceramica+Gres
Rame Pietra
Ghisa Vetro

Legenda simboli

@ Utilizzo a sola rotazione

Utilizzo a rotopercussione

@ Utilizzo a secco

@ Utilizzo con acqua

* ok ok k
* %k k
* %

*

*% %%+ Specifico

Molto indicato

Indicato
Moderatamente indicato
Utilizzabile




Vvt  giri/min.

Legno

PVC
Vetroresina
Laminati plastici
Gomma
Policarbonati

giri/min.
Cegno * 600-1200
PVC * 400-600
Vetroresina * % %k 400-600
Laminati plastici * % 400-600
Gomma
Policarbonati * % 400-600

giri/min.
Legno
PVC
Vetroresina 2.8.8.0.9 ¢ Max 11000
Laminati plastici
Gomma
Policarbonati

Vvt  giri/min.
Legno * k%% 94 30000/
PVC *xxk%x 94  30000/@
Vetroresina *xxk%x 94  30000/@
Laminati plastici **x%kx 94  30000/@
Gomma * ok Kk 94 30000/
Policarbonati * % Kk 94 30000/
vt  giri/min.

Legno **x%x%% 80 25000/0
PVC *x%x*% 80 25000/@
Vetroresina *kxkkx 80 25000/@
Laminati plastici * %K 80 25000/2
Gomma * %k 80  25000/2
Policarbonati * kK 80  25000/2

giri/min.
Legno U 600-800
PVC

Vetroresina
Laminati plastici
Gomma
Policarbonati

o Utilizzare SOLO A ROTAZIONE (no a percussione)

* Non esercitare flessioni, né durante 'operazione di foratura,
ne a fermo con la tazza nel muro.

 Nel caso il foretto si incastri nel muro, estrarlo variando il
senso di rotazione ed evitare flessioni (porterebbero alla
rottura dei settori in prossimita della saldatura).

* Nel caso di superfici debolmente armate procedere con
cautela ed evitare che il settore inforchi il tondino. Si
consiglia (per evitare al settore di aggrapparsi al tondino) di
aumentare la velocita e di ridurre sensibilmente la spinta.

« Utilizzare SOLO A ROTAZIONE (no a percussione)
* Utilizzare a secco

» Utilizzare SOLO A ROTAZIONE e AD UMIDO.

* Esercitare una LIEVE PRESSIONE: una spinta troppo forte
comporterebbe un eccessivo aumento della temperatura ed
il distaccamento del diamante.

* Per forare piastrelle in gres porcellanato si consiglia di
eseguire un preforo di diametro 6 mm con una punta
specifica per gres (Art. 67C oppure 82P) e poi procedere
con il foretto munito di attacco e punta.

SOLUZIONE PROFESSIONALE

e Utilizzare SOLO a rotazione

* |deali per legno massello, truciolare o compensato; adatte
anche per plastiche, resine e plexiglass.

* Realizzare preferibilmente un preforo @ 6 mm nel quale
indirizzare la punta guida.

SOLUZIONE LEGGERA

* Utilizzare SOLO a rotazione

* |deali per legno massello, truciolare o compensato; adatte
anche per plastiche, resine e plexiglass.

* Realizzare preferibilmente un preforo @ 6 mm nel quale
indirizzare la punta guida.

 Massima versatilita: utilizzabile anche su mattone.

e Utilizzare SOLO a rotazione
* |deali per tutti i tipi di legno, per la realizzazione di fori
passanti ma anche ciechi.
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036T 16 038M50 35 030H80 63 057 116 053PM 165 002PP..M 191
03607 17 038M150 36 030280X 63 058 118 053Q 165 002TR..M 191
036A07 17 038PRO 36 030L80 63 057T 120 053wW061 166 002C...M 192
036E18 17 038XL 36 030P80 63 057R 121 053wW03 166 0021007 193
036T..T 18 038H 37 03031 64 057S 121 053W015 167 001P 194
03607T 19 038MS1 39 030K306 64 059A 122 053W041 167 003ES 195
036A07T 19 038P06 39 030K318 64 057Q 123 053GMC 168 003P 195
036E18T 19 181A07 40 030Q30 64 03066 123 053GME 168 003PR 195
036T..TX 20 038BMAWQ 40 030Q306 64 088 124 053GMP 168 003PS 195
03607TX 21 181M035 40 030B80 65 088X 126 053PF 169 003R 195
036A07TX 21 181MAM1 40 030C80 65 088S 127 053PX 169 003S 195
036E18TX 21 038BUS06 4 030AMO03 66 057PL 128 053MAB 172 008 198
035T 22 038MAS 41 030KP 67 057E880 130 053MBB 172 012A 199
035E18 23 1481742 42 030KX 67 059E 132 054BMAB 172 016 199
0337 24 1481744 43 0250... 68 088E 132 054RMAB 172 020 202
033A07 25 075 44 028A 75 059D 133 054YMAB 172 022 203
033B 25 075H 46 0288 76 059H 133 053MAT 173 023 204
033E257 25 075M 47 028C 77 059L 134 053MBT 173 023X 204
037T 26 0756004 48 028D 78 088L 135 054BMAT 173 193A13 205
03707 27 076PDR100 50 028E 79 059XL 136 054RMAT 173 0078 205
037A07 27 07650 50 028H 80 059C 138 054YMAT 173 080R 206
037E3718 27 076W1 52 028K 81 0598 139 053MAC 174 030QA 207
076R 27 075Q 54 028L 82 059CX 140 053MBC 174 030QX 207
039LE18 28 075QA07 55 028M 83 029P 142 053MAQ 175 030TA 207
03907 29 075QE27 55 028N 83 029X 143 053MBQ 175 076Q9 207
039A07 29 076QP 55 028U 84 033LM 144 053DAD 176 06518 208
039E 29 03007 56 028S 85 033LP 144 053MGA 176 06530 208
034TP9 30 03009 56 0287 86 033LF 145 054w 177 181MAGT 210
039L 30 03010 56 028X 88 0533 148 054W11 179 031H 214
039EX15 30 030210 56 185600 89 0531 149 054W03 179 034HA 215
039T 31 030211 56 029FA 90 053S 149 053WR 180 072 216
034TPX 31 03001 57 028ZA 91 053UC 150 053wC 181 072B 218
039X 31 030203 57 028ZA 91 053WG 150 053WM 181 073PKT 219
039X..L 31 030214 57 028zB 91 0532 152 053WPE 181 073SDS 219
034A10 32 03011 58 028zC 91 053UF 153 053WPU 181 077 220
034TA10 32 030233 58 027 92 053GA 154 070M 181 078PC 221
034TP5 32 030E11 58 090 94 053GB 154 002M 183 077F 222
034CM12 33 03041 59 090Q 98 053N 155 002P 183 078F12 223
034ST12 33 030433 59 090X 99 053WF 155 0001M 184 032L 224
034TA42 33 030E09 59 093 100 053FG 156 002Q 184 074 226
038MAW12 33 030PG1 59 094 100 053FW 157 002T 184 079C 229
038 34 030Q11 59 098 103 053SFG 157 002C 185 079 230
038..X 34 030CE1 60 091 104 053FUC 158 002PP 185 079W 232
038300 34 030SP11 60 099R 105 053w 158 002TR 185 073A 233
038E10 34 030SP233 60 092ME11 106 053FF 160 013 186 067 236
038M25 34 03021 61 080TRE250 107 053FB 161 015 187 067AF 237
038L 35 030223 61 080PK 108 053FBT 161 002M..M 189 067K 238
038L..X 35 030AX03 62 080PH 109 053FBF 162 002P..M 189 067X 239
038L300 35 03080 62 080KFO01 110 053FN 162 002Q..M 190 092X 240
038LE10 35 030180 62 080HF105 111 053FUF 163 002T..M 190 092TP 241
038M50 35 030K355 62 087 114 053ME 164 014 190 092TU 242
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092SP 243 065YA 290 042 331
092FE 244 063CE 292 043 331
092CE 245 063J 292 045 331
092AS 246 061 293 045R 332
092CF 247 063MR1 293 03071 333
092GP 248 063MR2 293 030K51 333
0925C 249 063MR4 293 226 334
092ME 250 062J 294 226Q 334
092P 251 062X 294 065X 335
067G 252 052 295 065F08 336
067T 253 052E 296 097T 336
067D 253 052C 299
067C 254 067YX 299
067CA 254 030J 300
067CD 254 030Q 300
067CS 254 063Y 300
067AT 255 052QP 301
067Y 255 063YE 301
082X 256 052J 302
082 257 252Q 302
082Q 257 097X 303
084 258 097W 303
084A 259 095 304
084X 260 096 305
084H 262 010M 307
084701 263 010P 307
086 264 010T 308
086M 265 010C 308
082G 266 010CM 309
082pP 267 010F 309
071 268 010M..M 311
071M 269 010P..M 31
071V 270 010C..M 31
071T 271 010LR 312
084S 272 010T..M 312
085F 272 021R 314
065H01 274 022R 315
008CER 274 056 316
065F01 275 055 317
065A1 277 084w 317
06565 278 060 318
067M 279 060YA 319
090TCT 280 060T 320
066 282 056T 321
076B 283 065YH 322
032w 286 065YK 322
034w 287 051 328
062PF 288 050 329
063MR5 288 024Y 329
062w 289 040R 330
062H 290 041 331

-367 -



www.stellabianca.com

-368-



Stella Bianca é il prestigioso marchio che contraddistingue dal 1924
utensili di elevata qualita, capaci di confrontarsi vantaggiosamente con le
produzioni italiane ed estere. Materiali di primissima scelta, tecnologie
all'avanguardia, controllo qualita attento e costante attenzione al mutare
delle Vostre esigenze.

www.stellabianca.com

Stella Bianca ® € un marchio

© Nuova Filp srl

Strada Lombardore 274

10040 Leini (TO) Italy
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